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Vorwort

Sehr geehrte Kunden!

Unser umfangreiches Lieferprogramm fiir den Fahzeugbau
umfasst Systemprofile in den verschiedensten Legierungen,
speziell zur Herstellung von Bordwanden, Pritschenaufbauten,
Kipperbriicken, Fahrzeugrahmen, Auffahrschienen, PKW-
Anhéanger und Verschiedenes mehr.

Diese Systeme werden erganzt durch unser vielseitiges
Zubehdrprogamm.

Einige dieser Konstruktionen (z.B. Auffahrhilfen, Koffer-
aufbauten, etc.) konnen wir lhnen auch als Fertigprodukt
liefern.

Nehmen Sie unsere Erfahrung und unseren Service in
Anspruch.

as Mit insgesamt ca. 8000 m” Lagerfliche, durchschnittlich
M‘ > 2000 Tonnen Bestand an Aluminium Halbzeugen und
( @@T modernster Lagerlogistik sind wir in der Lage sowohl Klein-

als auch Gromengen justin time zu liefern.

Spielen Sie uns den Ball zu!

Verkaufsteam Wien Verkaufsteam Neumarkt

Percostrasse 12 Steindorferstrasse 7
A-1220 Wien A-5202 Neumarkt/Wallersee

tel.: + 43 1 259 46 36 tel.: + 436216 77 30
fax: + 43 1 259 46 36 39 fax: + 436216 77 30 82
email: msc_wien@kloeckner.at email: msc_neumarkt@kloeckner.at
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BW 25 Zuganker
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b Bordwand 25 Zuganker Legierung EN AW 6060 T6

(EN AW 6060 T6)
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001643 oberes Abschlussprofil 6500 mm 2,49
: — 200 mm, K- 17079 7600 mm
[ T
101001658 Zwischenprofil 6500 mm 1,42
— 100 mm, K- 22903 7600 mm
- S
101001656 Zwischenprofil 6500 mm 1,90
:I » 150 mm, K- 22902 7600 mm
101001645 Zwischenprofil 6500 mm 2,50
200 mm, K- 17080 7600 mm
101001647 Planendsenprofil 6500 mm 2,17
200 mm, K- 17081 7600 mm
101001650 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,84
- mit Anschlag 200 mm 7600 mm
7] M K- 17083
=l
101001654 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,70
e o mit Dichtung 200 mm 7600 mm
[ 2 K- 22901
kL |
Bordwand 25 Snap Lock Zubehor
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
101002202 = Gummidichtung W4530

1SIIVIZIdS-NTV dHI
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BW 25 Zugankerlos

Bordwand 25 Snap Lock

Legierung EN AW 6060 T6
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(EN AW 6060 T6)

Artikelnr

101001677

101001679

1010001663

101001671

101001665

101001673

101002069

101001675

Querschnitt

—F

AT

A

%

'L.J.'_\" __ B

Bezeichnung

oberes Abschlussprofil
200 mm,- K- 16604

oberes Abschlussprofil
150 mm, K- 16605

oberes Abschlussprofil
50 mm, K- 7021

Zwischenprofil
200 mm, K- 16601

Planenésenprofil
200 mm, K- 7653

Zwischenprofil
150 mm, K- 16602

Planenésenprofil
150 mm, K- 7017

Zwischenprofil
100 mm, K- 16603
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Lange

6500 mm
7600 mm

6500 mm
7600 mm

7600 mm

6500 mm
7600 mm

6500 mm
7600 mm

7600 mm

7600 mm

6500 mm
7600 mm

kg/lfm

2,46

1,89

1,02

2,35

2,49

1,77

2,02

1,31

www.metall-center.at



BW 25 Zugankerlos

oo
o
=
s
Q
3
a
g
N
w1

Bordwand 25 Snap Lock Profile

Legierung EN AW 6060 T6
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001683 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,98
mit Anschlag 200 mm 7600 mm
i I ! K- 16608
b |
101001681 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,87

2 mit Dichtung 7600 mm
I I_ i K- 16607

101001667 unteres Abschlussprofil 6500 mm 3,03
. mit Anschlag u. Dichtung 7600 mm
‘I ['1 K- 10940
101001660 unteres Abschlussprofil 7600 mm 2,36

150 mm, K- 7014

101001669 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,53
mit Anschlag 150 mm 7600 mm
1 *[-1_ K- 15161
b |

101002070 unteres Abschlussprofil 7600 mm 1,76
mit Anschlag 100 mm
K- 7020

Bordwand 25 Snap Lock Zubehor
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
101002193 Gummidichtung W4529

Q

1SIIVIZIdS-NTV dHI
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Bordwand 25 Eurosnap

Artikelnr

101001713

101001715

101001735

101001697

101001717

101001721

101001725

101001709

101001701

Querschnitt

T

BW 25 Zugankerlos

Bezeichnung

oberes Abschlussprofil
200 mm, K- 17921

oberes Abschlussprofil
200 mm, K- 17921
eloxiert A6CO 15 my

oberes Abschlussprofil
150 mm, K-18450

Zwischenprolil
200 mm, K- 17809

Planendsenprofil
200 m, K- 17922

Zwischenprofil
150 mm, K- 18232

Planenésenprofil
150 mm, K- 18233

Zwischenprofil
100 mm, K- 17920

unteres Abschlussprofil
mit Dichtung 215 mm
K- 17915
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Profile
Legierung EN AW 6060 T6
Lange kg/lfm
6500 mm 2,62
7500 mm
6500 mm 2,62
6500 mm 1,98
7500 mm
6500 mm 2,66
7500 mm
6500 mm 2,04
7500 mm
6500 mm 1,96
7500 mm
7500 mm 1,70
6500 mm 1,48
7500 mm
6500 mm 2,71
7500 mm
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BW 25 Zugankerlos
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b Bordwand 25 Eurosnap Profile

Legierung EN AW 6060 T6
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001739 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,49
o = mit Anschlag (innen) 7500 mm
200 mm, K- 18472
101001741 = r— unteres Abschlussprofil 7500 mm 2,49
mit Anschlag (aufen)
e 200 mm, K- 18472
eloxiert A6CO 15 my
101001731 -y 3 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,71
mit Anschlag (aufen) 7500 mm
e = 200 mm, K- 18449
101001755 -y unteres Abschlussprofil 7500 mm 2,83
ohne Anschlag
- 200 mm, K- 21624
101005920 unteres Abschlussprofil 6880 mm 2,66

- I : mit Anschlag
- 150 mm, 1541630
101001705 = ——— unteres Abschlussprofil 6500 mm 1,63
mit Anschlag 100 mm 7500 mm
-y K- 17916

101001729 unteres Abschlussprofil 6500 mm 1,39
-y 100 mm, K- 18349 7500 mm

Bordwand 25 Snap Lock Zubehor

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung

101002202 Gummidichtung W4530

1SIIVIZIdS-NTV dHI
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BW 25 Zugankerlos

Bordwand 25 Eurosnap 400 mm Profile

Legierung EN AW 6060 T6

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001747 oberes Abschlussprofil 7500 mm 4,21
400 mm, K- 19129
C [ | i
101001751 unteres Abschlussprofil 7500 mm 4,82
mit Anschlag 400 mm
g I l s K- 19323
101001743 1-teiliges Bordwandprofil 6500 mm 4,14
mit Planendse 400 mm 7500 mm
[ \ / [ K- 18474
101001745 1-teiliges Bordwandprofil 6500 mm 4,14
Eloxiert A6CO 15 my 7500 mm
— \ —T K- 18474
101005095 1-teiliges Bordwandprofil 7500 mm 4,93
ohne Planendse 400 mm
C I I T 1541399

Bordwand 25 Eurosnap Zubehor

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung

101002202 Gummidichtung W4530

einteilige Bordwandprofile
mit 300-350 mm auf Anfrage
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BW 25 Einfass- und Sonderprofile
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b Bordwand 25 Einfass- und Sonderprofile

Legierung EN AW 6060 T6

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001968 Einfassprofil, K- 7023 6500 mm 0,77
101001978 Einfassprofil, K- 7028 6500 mm 0,79
101002743 Einfassprofil, K- 7024 6500 mm 0,78
101002021 Einfassprofil, K- 16917 6500 mm 1,09
101002039 Einfassprofil, K- 21752 6500 mm 0,99
101002823 Einfassprofil, K- 9167 6500 mm 0,94

L 101002007 | e Einfassprofil, K- 13369 6500 mm 118

~

r

C 101002085 Einfassprofil, K- 11072 6500 mm 0,96

1

wn

O ”

A Bordwand 25 Snap Lock Zubehor

N Artikelnr Querschnitt Bezeichnung

> 101002193 Gummidichtung W4529

wn S

= 101002202 Gummidichtung W4530
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BW 25 Sonderprofile
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Bordwand 25 Sonderprofile S

Legierung EN AW 6060 T6

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001992 Eckprofil, K- 10401 6500 mm 1,33
101001982 Aufstecklatte, K- 7663 6500 mm 1,68
I J 125 x 25 mm 7500 mm
101001986 Aufstecklatte, K-8283 6500 mm 1,40
I I 100 x 24 mm 7500 mm
101005115 Aufstecklatte mit Spitz 6500 mm 1,90
< < 150 x 25 mm 7500 mm
101006959 Anstecklatte mit Spitz 6600 mm 1,38
< < 100 x 2,5 mm 7600 mm
)
101005409 Planenrohr 6500 mm 0,74 (o]
60 x 1,5 mm 7600 mm o
.
()
)
C
()
O
1
—
Bordwand 25 Zubehor —
(¢+]
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung )
101002577 Planenrohrendstiick v
aus PVC E
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BW 30 Zuganker

Bordwand 30 Zuganker Profile

Legierung EN AW 6060 T6

o
o
;.‘_ Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lénge kg/lfm
Q
2 101001770 oberes Abschlussprofil 6500 mm 2,77
g 200 mm, K- 8268 7600 mm
: lﬂ
o
101001777 Zwischenprofil 6500 mm 2,60
— 200 mm, K- 17121 7600 mm
101005411 Planendsenprofil 7600 mm 2,62
j g 200 mm, K- 8267
101001757 Zwischenprofil 6500 mm 1,57
100 mm, K- 7000 7600 mm
101001774 unteres Abschlussprofil 7600 mm 2,93
I 200 mm, K- 8265
101001772 unteres Abschlussprofil 6500 mm 3,02
2 mit Dichtung 200 mm 7600 mm
"‘I K- 8282
— 101005410 unteres Abschlussprofil 7600 mm 1,83
I == . - N mit Anschlag 100 mm
p o) K- 10182
- 101001775 - - unters Abschlussprofil 7600 mm 1,69
C — ) 100 mm
| '_ ‘ K- 10821
o —{ .
O
Bordwand 30 Zuganker Zubehor
m
N Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
> 101002193 Gummidichtung W4529
wn
—
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BW 30 Zuganker verstarkt

Bordwand 30 Zuganker verstarkt Profile

Legierung EN AW 6060 T6
o
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm ;
=]
101001759 oberes Abschlussprofil 7600 mm 3,37 =
verstarkt 100 mm b
K- 7010 2
<)
oo
101001761 _ oberes Abschlussprofil 6500 mm 1,97
§ ' 100 mm, K- 7690 7600 mm
101001765 Zwischenprofil 6500 mm 2,96

101001763 Zwischenprofil 6500 mm 2,18

fﬁ”‘ ‘r 100 mm, K- 7691 7600 mm

101001767 B unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,02
” 100 mm, K- 7693 7600 mm

101005412 unteres Abschlussprofil 6500 mm 2,30

'_’| A % schrag 100 mm, K-7694
_
| =)

www.metall-center.at
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BW 30 Einfass- und Sonderprofile

Bordwand 30 Einfass- und Sonderprofile

Legierung EN AW 6060 T6

w
o
;.‘_ Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
Q
2 101001966 _ ) Einfassprofil 6500 mm 0,71
@ | K- 7005
3
W
o
101002068 _ Einfassprofil 6500 mm 0,80
K- 7006
f=——s——
101005413 e Einfassprofil 6500 mm 0,89
K- 7026
e
101001988 Einfassprofil 6500 mm 1,07
K- 9769

Bordwand 30 Zubehor

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung

101002193 Gummidichtung W4529

Q

e
> Bordwand 30 Sonderprofil
Legierung EN AW 6060 T6
IC Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
wn 101001984 Aufstecklatte 6500 mm 2,12
v 125 x 30 mm 7600 mm
K- 7677
m
N
r
wn
—
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KBWD 65

Kipperbordwand KBWD 65 Profile
Legierung EN AW 6005
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001805 oberes Abschlussprofil 6000 mm 7,83
80 x 200 mm 7300 mm
K- 27249
101001807 oberes Abschlussprofil 5000 mm 7,43 =
65 x 200 mm 6000 mm 3
K- 27250 7300 mm 2
2
o
a
=
. . v
101001811 — Zwischenprofil 5000 mm 5,48
65 x 200 mm 6000 mm
K- 27252 7300 mm
101001809 — Zwischenprofil 5000 mm 3,04
65 x 100 mm 6000 mm
K- 27251 7300 mm
SR
101001813 unteres Abschlussprofil 5000 mm 5,93
65 x 200 mm 6000 mm
K- 27253 7300 mm
101001815 unteres Abschlussprofil 5000 mm 6,06
mit Anschlag 6000 mm
65 x 200 mm 7300 mm
K- 27254

www.metall-center.at
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KBWD 40

Profile

Kipperbordwand D40

Legierung EN AW 6060 T6

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101005102 P = — oberes Abschlussprofil 7200 mm 577
£\ | [\, 60 x 200 mm
€ ) K- 16481
Wl | Y
.%:- 101005101 oberes Abschlussprofil 7300 mm 5,13
b P — 40 x 200 mm + Bohrung
. ( ) 'F K- 30154
e \ i
a S S W
5
a
101003284 r——'—————\ oberes Abschlussprofil 6200 mm 5,80
\ \ \ 40 x 150 mm
' \ K- 15506
) \\ﬁ
4 \
| S— _]l__,
101003286 E————— oberes Abschlussprofil 5000 mm 5,35
| \ 60 x 150 mm 6000 mm
\\ N ;- K- 15624 7300 mm
101001785 oberes Abschlussprofil 7300 mm 4,32
|: =557 40 x 150 mm
‘ ‘ H K- 15550
101005103 N Zwischenprofil 7200 mm 4,91
;}’\ 60 x 200 mm 6200 mm
& / ’ K- 16480
5 A
I 101001779 Zwischenprofil 5000 mm 4,31
= i ] | 40 x 200 mm 6000 mm
‘{ |‘ ‘ ' K- 15507 7300 mm
> L )|
r
C 101001781 Zwischenprofil 5000 mm 2,37
- 1 © 40 x 100 mm 6000 mm
' [ K- 15508 7300 mm
O
m 101001783 unteres Abschlussprofil 5000 mm 4,49
N ) a 40 x 150 mm 6500 mm
— E @ K- 15509 7300 mm
r
— 101001787 unteres Abschlussprofil 5000 mm 3,92
wn N 40 x 150 mm 6500 mm
' K- 15711 7300 mm
— L1 T 1]

14 Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center



Kipperbordwand Einfass- und Sonderprofile

Kipperbordwand D40 Einfass- und Sonderprofile
Legierung EN AW 6060 T6
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001819 Einfassprofil 5000 mm 4,48
86 x 20 mm
K- 27257
101001817 Einfassprofil 5000 mm 3,29 =
65 x 20 mm 3
K- 27256 2
3
o
Q.
=
101005857 , Einfassprofil 6500 mm 3,44 -
K- 8198
101003765 Einfassprofil 7500 mm 2,40
K- 16762

)
©
.
()

)
C
()
O

I
©

)
()
£
=
=
S
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Geschlossene Aufbauten

Geschossene Aufbauten Profile
Legierung EN AW 6060 T6
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001823 Dachrahmenprofil rund 7800 mm 1,95
K- 8972
101006927 Dachrahmenprofil rund 7800 mm 1,85
K- 17864
(9]
za .
S o 101001821 Dachspriegel h=35 mm 7200 mm 0,91
oI
iy K- 8279
S w
8 8
= g [ S
101002045 Curtainsiderprofil 8500 mm 7,20
101002043 K-21854, 90 x 155 mm 13600 mm
101006649 Laufschienenprofil 6500 mm 1,10
80x25 mm, K- 11039
I 101001848 AuRenwinkel, K- 14831 7600 mm 2,11
o) 100 x 150 x 3,5 mm
r
1
wn
O
m
- Kipperbordwand D40 Zubehor
w Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
—

101002212 Dichtung 90/296 B, schwarz
e L : > zu Curtainsider- u. Laufschienenprofil

16 Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center



Geschlossene Aufbauten

PKW-Anhangerdeckel Profile
Legierung EN AW 6060 T6
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101002047 PKW- Anhéanger 6000 mm 1,73
Deckelprofil 100 mm
44955
PKW-Anhangerdeckel Zubehor
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk
101002194 Dichtung zu Deckelprofil 44955 g =
[
T
S<e
g2
O
101002460 Kunststoffecken zu Deckelprofil

101002559 Deckel- Offnungsmechanik 2,05
4 ohne Gasfedern
|

et

101002556 Gasdruckfedern
400 N
. —
101002557 Gasdruckfedern
500 N
o —
101002348 Deckelscharnier Oberteil

101002349 Deckelscharnier Unterteil

Y
©
-
()]

)
c
()]
@)

[
©

)
()
=
=
2
S
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Geschlossene Aufbauten

18

Geschlossene Aufbauten

Artikelnr

101001842

101001844

101001833

101001850

Legierung EN AW 7020 T6

Artikelnr

101001846

Querschnitt

Bezeichnung

KAP25 Eckprofil
K- 14657

KAP25 Wandprofil
K- 14659

Bodenrahmenprofil
K- 11219

Bodenrahmenprofil
K-18783

Querschnitt

Bezeichnung

Bodenrahmenprofil
schwere Ausfiihrung
K- 14829

Stand: September 2006
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Lange

7600 mm

Profile

Legierung EN AW 6060 T6

Lange kg/lfm

5000 mm 1,63

6600 mm 1,25
5000 mm

7600 mm 1,57

7690 mm 2,93

kg/lfm

2,54



Leichtbaupritschen

AUSFUHRUNGSRICHTLINIEN

UNTERKONSTRUKTION PLATEAU BEFAHRBARKEIT
Nutzlast Flachenlast Aufbaugréffe Chassisbr  Quertrager Teilung langsverl. Hand- Stap.
hubw.
1-2 400 1,8-22 2,5-4 ca 800 K13914 ca 900 K16079 ca 750 -
Plywood 18 -
2-4 800 18-24 3-4 ca 800 K13914 ca 700 K16079 ca 1000 -
Plywood 18 ca 1000 -

7
—
| S
59
o S
<
o o
[O =
-ag
-
=
a
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Leichtbaupritschen

20

Leichtbaupritschen Profile
bis 7,5 to GG Legierung EN AW 6005
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001876 Rahmenprofil 6500 mm 1,98
: K- 13913 7500 mm
§
101001878 Rahmenprofi 6500 mm 1,98
eloxiert A6CO 15 my 7500 mm
101001885 Eckprofil, K-13915 5000 mm 2,11
_’:'\_ —
._.l'h.-'_'\ ‘?
101001889 “ Eckprofil, K-13915 5000 mm 2,11
] [ eloxiert A6CO 15 my
[ et [—
101001882 = oS Querrahmen, K- 13914 5000 mm 2,17
6600 mm
101003280 Bodenprofil glatt, 7680 mm 2,27
K- 16079, 19 x 200 mm

Zubehor

Leichtbaupritschenprofile

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk

101003946 Siebdruckboden, Birke/ Combi
einseitig glatt fir Fahrzeugbau

18 x 1500 x 2500 mm

50,62

Andere Grof3en auf Wunsch erhiltlich!

Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center



Leichtbaupritschen

Profile

Leichtbaupritschen Schwere Ausfiihrung

Profile auf Anfrage, Lange nach Wunsch Legierung EN AW 6060 T6

Bezeichnung Querschnitt Bezeichnung  Querschnitt
Rahmenprofil Quertrager I -
b Wod
Q
I.
= N
3,59 kg/lfm
Anschlussprofil
fir LBW
4,34 kg/lfm == E
-
0
_ 2%
K 8 a
4,61 kg/lfm L £5
a

Leichtbaupritschen

-
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk ©
101002572 Klapptritt grof3, verz. 1,17 b
0347 22281 (]
-
c
()
. :‘ O
\‘“._ 3 - I
~
—
b
101002540 Verzurrschale mit Bindése ©
P~ verzinkt (85x105 mm) b
ql :
) E
101002539 s g Verzurrschlaufe versenkbar 0,37 ;
1*//% verzinkt, 2- teilig
1 3

Stand: September 2006
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Zubehor
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Bodenprofile

E Bodenprofile Profile
A Legierung EN AW 6060 T6
> Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
r
C 101003280 Bodenprofil, K- 16079 7680 mm 2,27
19 x 200 mm
1
wn
o
m 101001911 Kanalabdeckungsprofil 7600 mm 2,78
N ’L e = - 7 30 x 200 mm, K- 11961
| .
— 101001909 Bodenprofil, K- 9248 7600 mm 4,58
w 2 35 x200 mm
| a
101001904 o Bodenprofil leicht 7680 mm 2,71
L JL l = 40 x 200 mm, K- 7658
101001905 Bodenprofil schwer 7680 mm 5,01
r..I.TI.‘.L e
101001906 Bodenprofil schwer 7680 mm 5,01
@ 40 x 200 mm, K- 7680
(=%
§ Legierung EN AW 7020
S
® 101001913 Bodenprofil, K- 27485 7680 mm 5,85
» . _ _ —— 30 x 300 mm
A T T T FX o
leicht geriffelt
ca.0,5 mm
101001915 Bodenprofil, K- 27486 7680 mm 6,67
o . 40 x 300 mm
A ﬂ w ” h— 'i_ s leicht geriffelt
ca. 0,5 mm
Legierung EN AW 7020
101001990 _ Zungenprofil, K- 10184 6100 mm 7,10
Snui == po=sh SmEg Ausfahrschienen
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Bodenprofile

Artikelnr

101002465

101002424

101002478

101002466

Querschnitt

Bodenprofile

Zubehor

Bezeichnung
Klemmprofil K- 16241

schrag geschnitten mit Bohrung,
= 20 mm

komplett, mit Schraube und Mutter
gerade geschnitten mit Bohrung,
=60 mm

Klemmprofil K- 21830
mit Bohrung

Befestigungsbeispiele

s

=)

Ki6241 / kil

]

-

rH;:H'“haah Sk-Schraube oder

Schneidschrauben

ST

Wi

TR,

L~

272727777772, . §§
|

K 16241

K 21830

D777 Zh

|

Stand: September 2006
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Unterfahrschutz

Unterfahrschutz

Ubersicht

Profile

Legierung EN AW 6060 T6

max 350

! hinterer
o
2 Unterfahrschutz
max 300@1 x max 300 _| |_

E

T=F A . ¥

. 7 AN )

%
max 250 | |
max 300
max 2700

max 500 max 300
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Unterfahrschutz

)
(4o}
Unterfahrschutz seitlich Profile ‘_’
()]
Legierung EN AW 6005 )
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm G:)
101001940 Hauptprofil, K.- 19378 6500 mm 1,99 (@]
100 x 40 mm I
I—I —
]
((v]
101001893 Schraubenhalter, K- 16241 6500 mm 0,44 =
()]
Legierung EN AW 7020 E
101001944 p— s Einfassprofil, K- 19379 6500 mm 1,49 ;
a1 S
101002027 [: Einfassprofil, K- 19236 6500 mm 2,14
101001948 Hauptprofil, K- 19884 5900 mm 1,23
D_j 100 x 40 mm
N
101002094 Schraubenhalter, K- 20116 6500 mm 1,01 5
NU_'\ §
£
G
g
=
>
Unterfahrschutz seitlich Zubehor
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
101002482 PVC-Deckel zu Profil

K-19236, rechts

101002481 PVC-Deckel zu Profil
K-19236, links
101002483 PVC- Deckel zu Hauptprofil

K- 19378

jj S oy
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Unterfahrschutz

hinterer Unterfahrschutz (auf Anfage) Legierung EN AW 6060 T6

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
Anfrage Hauptprofil K- 14968 6,27
130 x 90 mm
s
Unterbauprofile

Unterbauprofile Profile
Legierung EN AW 7020 T6

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
101001922 Unterbautrager 6500 mm 2,43

26

I Dim: 70x50x4 mm

101001923 Unterbautrager 6500 mm 1,71
I I Dim: 80x40x4 mm
101001925 Unterbautrager 4500 mm 2,93
Dim: 100x50x5x6 mm 6500 mm
6600 mm
7300 mm
101001927 Unterbautrager 7600 mm 3,80

Dim: 100x50x6x9 mm

101001929 Unterbautrager 8000 mm 3,38
l I Dim: 120x50x6 mm 5000 mm
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Unterbauprofile

)

©

Unterbauprofile Legierung EN AW 6060 T6 ‘_’

v

)

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm d:)

101001882 Unterbautrager 6600 mm 2,17 (@)

Hoéhe 90 mm 5000 mm I

K- 13914 _

—

©

Legierung EN AW7020 T6 ==

v

Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm E

101001919 Unterbautdger 8000 mm 3,50 .
Hohe: 120 mm

K- 5595 ;

101001917 Unterbautéger 8000 mm 5,03 ;
Hohe: 180 mm
K- 5240

Anfrage Unterbautrager 8200 mm 4,68

Hohe: 200 mm
K- 7659

()]
=
Y=

o

fel

Q.

=)

©
0

e

(]
4=

[=
)
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Verschliisse

Verschliisse

Artikelnr

101002323

101002326

101002267

101002266

101002278

101002268

107005003

101002269

28

Symbolfoto

Bezeichnung

Einbaudrehstangenverschluss
fur 15-17 mm Stange, verz.
0715 15043

Einbaudrehstangenverschluss
fiir 16 mm Stange, Niro,
0714 23511A

Einbau- Sicherheitsspannverschl.
Hestal 681 S, verzinkt

Einbau- Spannverschluss
Hestal 681N, verzinkt

Gegenhalter Hestal 6811
Roh, zu Hestal 681N

Einbau- Flachriegelverschl.
Hestal 682, verzinkt

Einbau- Flachriegelverschl.
Schmidli, Aluminium

Einbau- Spannverschl.
Hestal 686 LN, verzinkt

Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center
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1,82

1,82

1,25

0,30

1,44

1,00

1,15



Verschliisse

Artikelnr

101005515

101005516

101002243

101002277

101002270

101003783

101002276

101003815

101002312

Querschnitt

Stand: September 2006

Verschliisse

Bezeichnung

Spannverschluss
Hestal 60450, verzinkt

Gegenhalter Hestal 60455
zu Hestal 60450

Exzenterverschluf3 verzinkt
ohne Gegenhalter;
0354 19397

Gegenhalter zu Exzenterverschluf3;
0354 02554

Spannverschluf3 aussenliegend
verzinkt;
0354 02335

detto, jedoch mit Aufnahme
fuir ein Vorhdngeschloss
0354 21883

Gegenhalter zu Spannverschlufd
verzinkt;
0354 02336

Drehstangenverschluss innenl. Verz.
fur 18 mm Drehstange, Hestal 709.20

Zylinder 13 mm mit Schliissel
und Staubschutz fiir alle
Verschlusstypen, 0719 13612

© 2006 Metall- und Service Center
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kg/Stk 5

0,32 U

1
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©

)
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0,69 ;
0,34
0,35
0,36
0,08

a

4

=

a

2,73 ;,
0,05
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Verschliisse

30

Verschliisse

Artikelnr

101002292

101002293

101002294

101002295

101002217

101002221

101005157

101005158

101005159

101005160

Querschnitt

(——

Bezeichnung

gestanzte Verschlussnocke
ohne Bohrung; Niro
0719 20622

Gegenhalter verzinkt, links
0719 20619, verzinkt

Gegenhalter verzinkt, rechts
0719 20618, verzinkt

Driicker-Feder mit Schraube
und Mutter fiir 0714 2240;
0719 19289

Leichtbaupritschenverschluss 400 mm
mit Anschlag ohne Gegenhalter, links
0358 21645

Leichtbaupritschenverschluss 400 mm
mit Anschlag ohne Gegenhalter, rechts
0358 21644

Leichtbaupritschenverschluss
400 mm eloxiert, rechts

Leichtbaupritschenverschluss
400 mm eloxiert, links

Gegenhalter 400 mm
eloxiert, rechts

Gegenhalter 400 mm
Eloxiert, links

Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center
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0,07

0,22

0,22

0,006

1,08

1,08

0,90

0,90

0,06
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Scharniere

)
(¢v]
Scharniere w
()]
)
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk d:)
101002368 Scharnierblatt verzinkt 235 mm 1,08 (@)
0702 03133 I
—
]
((v]
101002369 Scharnierbock incl. Bolzen 0,56 =
verzinkt, ()]
0704 22228 E
101002375 . Scharnierblatt Niro 1,08 ;
/ 365 mm ;
070103132 ;
101002378 3 Scharnierbock Niro 0,43
% 07003 2201
P,
~
101002371 Hecktirscharnier mit 0,95
genieteten Bolzen, verz.
P 0702 18643
i
101002381 & Seitentiirscharnier Niro 0,78
r 0708 25004, 235x107 mm
101005798 Seitentiirscharnier mit 0,44
Dichtkopfiibersprung, verz.
0709 22016, 172x92 mm
101002374 Seitenturscharnier verz. 0,37
0709 12686, 187x65 mm
101002385 Seitentilrscharnier Niro 0,37
0708 21921, 187x65 mm
101002383 Seitentirscharnier Niro 0,23
0708 10489, 140x63 mm g
% ‘'c
101002373 =~ Seitentilirscharnier verz. 0,23 _@
0709 10490, 140x63 mm 3
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Scharniere

Scharniere

Artikelnr

Querschnitt

101002386

101002387

*

101002388

101002390

A
*
™

101002380

a
-t T

101002365

101002363

32

Stand: September 2006

Bezeichnung

Poliallscharnierband 24mm
L= 4000 mm
0208 14391

Poliallscharnierband 24 mm
L= 2400 mm
0208 14391

Poliallscharnierband 24 mm
L= 2700 mm
0208 14391

Poliallscharnierband 28 mm
L= 2700 mm
0208 14392

Klavierscharnierband Niro
L= 1970 mm
0208 15873

Aluscharnier eloxiert
L= 4000 mm
0813 17202

Aluminium- Doppelgelenkscharnier
L= 3000 mm

© 2006 Metall- und Service Center
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Scharniere

-
©
Scharniere w
v
)
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk G:)
101002354 . Scharnierbock fiir BW25 verz. 0,20 (@)
é 0354 13021 I
- _- —
—
©
101002333 Scharnierlager Alu fiir Bw25 =
P~ — — — — 0354 02000 ()]
b — - E
101002351 Gewindeplatte verz. fiir Bw25 0,04 ;
\ 0354 13343 ;
101002366 e — Scharnierbolzen zum Anschrauben 0,15
| verz, fiir BW25 mit M6 Bohrung
Hestal 6572
| —
101002345  — —r Scharnierbolzen zum Anschrauben 0,30
= { Verzinkt, fir BW25
E—E Hestal 6573
101002344 — — Scharnierlager zum Anschrauben 0,15
| verz. fir BW25
v Hestal 65700
| —
1010002346 Gewindeplatte verz. 6 mm stark mit
M6 Gewinde
Hestal 6574
101002359 N Anschweif3bolzen fiir Bw25 0,25
Hestal 6550N, blank, links
T =
- -
101002360 N detto, jedoch rechts o
]
= - 5
I - ©
N ]
(%]
101002342 B Drehlager verz. fiir BW25 0,36
Hestal 6552N zum Anschrauben
~ -
= -
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Scharniere

E Scharniere
~
> Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk
r
C 101002358 Scharnierbock roh 0,25
fur BW25 und 30
1 Q_a =) Hestal 6550
N )
wn
o
m 101002340 - Scharnierlager verz. 0,36
N ' far BW25 und 30
—_— Hestal 6552
r
— 101002352 Gewindeplatte verz. 0,08
w mit M8 Gewinde
—I 0354 15862
101002332 Gewindeplatte aus Alu
o 5 Loch- Ausfiihrung
O/ S09
101002348 _— Scharnierlager fiir PKW- Anhanger
BN _1! _ Deckel, verzinkt, 64220
‘@E Oberteil
101002349 Scharnierplatte fiir PKW- Anhanger
ot ‘. . Deckel, verzinkt, 64221
L’.@E Unterteil
101002659 Scharnierbock
u-‘ﬂ, 0345 21965
S
P /
101002652 Scharnierlager
0354 21966
101002350 Gewindeplatte
g 0354 02561
B o o |
=)
o,
o
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Zubehor

)
©
Sonstiges Zubehor w
v
)
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk G:)
101002244 Federtreibriegel Standard verz. 0,34 (@)
0354 22247 I
—
—
©
101002258 Federtreibriegel zum Anschweif3en o
4019 010 ()]
101002245 Federtreibriegel zum Anschrauben ;
4019002 ;
101002586 Turfeststeller, Bolzenldange 60 mm 0,06
verchromt, 0723 01291
101002834 detto, jedoch Bolzenldnge 80 mm 0,074
0723 01289
101002580 Gegenhalter verchromt zu Tiirfeststeller 0,04
0723 01296
101002590 Gummieinsatz zu Gegenhalter 0,03
0723 01295
101002587 Turfeststeller mit Federbiigel 104 mm Inox 0,04
0723 10944
101002582 Turfeststeller mit Federbiigel 104 mm Inox 0,04
0723 10944
verzinkt
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Zubehor

Sonstiges Zubehor

Artikelnr Querschnitt

101002585

101002584

101002591

101002592

101002588

101002596

101002595

101006690

36

Stand: September 2006

Bezeichnung

Gegenhalter zu Tiirfeststeller Inox,
0723 22748

detto, jedoch verzinkt
0723 22749

PVC- Unterlagen fiir Tiirfeststeller
0723 12524

PVC- Unterlagen fiir Gegenhalter
0723 12525

Turfeststeller aus Gummi 2- teilig
0723 01080

Zungenschlof3, 125x28 mm,
verzinkt
0209 00608

Vierkantschlissel, [= 140 mm verz.
0209 13987

Haubenhalter komplett, [= 115 mm
0308 02755

© 2006 Metall- und Service Center

kg/Stk

0,042

0,042

0,055

0,07

0,13

0,19



Zubehor

-
©
Sonstiges Zubehor ‘_’
v
)
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk d:)
101002567 Haltegriff aus Aluminium 0,13 (@)
=210 mm I
%‘ 0264 00567 —
—
©
101002570 . Haltegriff aus Spezial- PVC, 0,15 e
\ [= 188 mm ()]
o 0304 18582 E
101002572 Klapptritt grof3, verz 1,17 ;
0347 22281 ;
101002560 e Ausziehtreppe 2- stufig verz. 4,60
> 630 x 280 mm
| 0347 12871
[ |
101006849 Unterbaukonsolen verzinkt 0,88
aus geschmiedetem Stahl
0353 15991
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Zubehor

E Sonstiges Zubehor
~
> Artikelnr Querschnitt Bezeichnung kg/Stk
r
C 101002539 Verzurrschlaufe versenkbar 0,37
Verzinkt, 2- teilig
1
wn
o
m 101002540 Verzurrschale mit Bindedse
N verzinkt (ca. 85x105 mm)
)
— 101002466 Klemmprofil K- 21830 0,05
w L= 40 mm
101002465 Klemmprofil K- 16241
schrag geschnitten
101002478 Klemmprofil K- 16241
gerade geschnitten
L= 60 mm
101005546 Klappe aus verzinktem Blech mit 0,64
Niro- Federn ohne Schlissel
Ca. 245 x 190 mm
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Zubehor

-
©
Sonstiges Zubehor w
v
)
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung G:)
Anfrage GFK- Sandwichplatten, beidseitig gewebeverst. (@)
GFK beschichtet mit Polyuerethan Schaumkern I
Gel-coat beschichtet, (keine Lagerware) —
—
©
Befestigungsbeispiele ==
v
101002481 St E
4 T1 T~ Sk-Schraube oder
KiB241 oder [C'JJ Schneidschrauben ;
|
101002482 i 101002483
| lu - \.r’
- ! \
= V22272777772
, SHS
! 7 RN
i) 9
K 16241
K 21830
Lz A
] 7 \6 i
| E )
; X
—=
101002460 Kunststoffecken zu Deckelprofil
J
|
101002577 Planenrohrendstiick
aus PVC
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Zubehor

E Sonstiges Zubehor
e
> Artikelnr Querschnitt Bezeichnung
r
C 101002199 Gummidichtung mit PVC, 55 mm
\l L= 2700 mm
: \ 0720 21425A
wn
o
m 101002193 Gummidichtung fiir Bordwénde
N und Einfassprofile, W4529
— 101002202 Gummidichtung fiir Eurosnap-Profile
w it W4530
101002195 Gummidichtung fiir Einfassprofile
TD- 3018
101002212 Gummidichtung fiir Curtainsaiderprofil
- = 90/296 B, schwarz
101002207 PVC- Rammschutzprofil schwarz

¥ L= 3000 mm

101002194 Gummidichtung 67001

u zu Deckelprofil 44955

Diverse andere Dichtungen sind mit kurzen Lieferzeiten erhaltlich.

MSCH Metall- w. Service
Centey
Q0
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Schrauben

Boden- und Wandschrauben

Rationelle Holzbodenmontage

auf Metallkonstruktionen

Mit der SCT Bohrschraubentechnik
werden Holzbéden in einem
Arbeitsgang auf die
Metallunterkonstruktion
verschraubt.

Die Bohrschraube mit der
Hochleistungs-Bohrplatte erlaubt
enorm schnelle Setzzeiten.

Das passende Verarbeitungsgerat
CF250 und CF250P (pneumatisch)
dient nicht nur der Wirtschaftlichkeit,
sondern bietet eine optimale,
ermiidungsfreie Arbeitsposition fir
Ihre Mitarbeiter

www.metall-center.at

Technische Beschreibung SCT

Torx-Angriff

Hohe Klingenstandzeiten
ergeben sich aus der form-
schliissigen Geometrie.
Kein Cam-Out-Effekt.
Gewinde-@ 6,3 mm: T30
Gewinde-@ 8,0 mm: T40

Kopgmen

Optimale Flachenpressung,
Einsenkung und Uberkniipfwerte
bieten lhnen die auf lhre
Anwendung ausgelegte Kopfform.
Das Einsenken in Hartholz wird
durch die Unterkopfrippen

Hohe Sicherheit N
erleichtert.

Optimale Verankerung und
Auszugswerte werden durch den
vorgegebenen Bohrdurchmesser
(Bohrplatte) und das darauf
abgestimmte Gewinde erreicht.
Konstante Bohrdurchmesser durch eng
tolerierte Bohrplatten.

Extreme Belastung

Hohe Zugbruch- und
Schubbruchwerte bieten Ihnen die
SCT Befestiger, @ 8 mm

Bohrfliigel

verringern die Scherkraft auf den
Befestiger dadurch, dass sie das Holz
grof3er vorbohren als der
Gewindedurchmesser ist. Beim
Auftreffen auf den Metalltrager
brechen sie sofort ab.

Korrosionsschutz
Standardmaf3ig verzinkt- blau-
chromatisiert, bzw Durocoat
beschichtet

Zeitgewinn E
durch Direktbefestigung.

Neue Bohrspitze bei jeder Setzung.
Die Spezialbohrplatten sind schneller

als ein Spiralbohrer. \é
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Boden- und Wandschrauben

SC5/SC6

Technische Beschreibung

Torx-Angriff

Hohe Klingenstandzeiten
ergeben sich aus der form-
schliissigen Geometrie.
Kein Cam-Out-Effekt.

Hohe Sicherheit

Schrauben

Rationelle Holzbodenmontage
auf Metallkonstruktionen

Rationelles und sicheres
Verschrauben von Holzbdden auf
Metallunterkonstruktionen mit der
SC Bohrschraubtechnik.

In einem Arbeitsgang: Bohren,
Aufweiten der Bohrung im Holz,
Gewindeformen und Befestigen.

Das passende Verarbeitungsgerat
CF250 und CF250P (pneumatisch)
dient nicht nur der Wirtschaftlichkeit,
sondern bietet eine optimale,
ermiidungsfreie Arbeitsposition fir
Ihre Mitarbeiter

SC5/SC6

Kopgmen

Optimale Flachenpressung,
Einsenkung und Uberkniipfwerte
bieten lhnen die auf lhre
Anwendung ausgelegte Kopfform.
Das Einsenken in Hartholz wird
durch die Unterkopfrippen
erleichtert.

Korrosionsschutz

Optimale Verankerung und
Auszugswerte werden durch den
vorgegebenen Bohrdurchmesser und
das darauf abgestimmte Gewinde
erreicht.

Zeitgewinn

Die einsatzgedrteten Kohlenstoff-
Befestiger werden galvanisch
verzinkt und anschlief3end blau
chromatisiert.

Bohrfliigel

durch Direktbefestigung.

Neue Bohrspitze bei jeder Setzung.
Die Spezialbohrplatten sind schneller
als ein Spiralbohrer.

Stand: September 2006

verringern die Scherkraft auf den
Befestiger dadurch, dass sie das
Holz gré[3er vorbohren als der
Gewindedurchmesser ist. Beim
Auftreffen auf den Metalltrager
brechen sie sofort ab.
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Setzgerite

Funktion und Verarbeitung

Setzvorgang

Der Setzvorgang untergliedert sich in
die Schritte Vorbohren, Durchdringen
und Gewindeformen/Befestigen.

Gewindeformen
und Befestigen

SETZGERATE

Verarbeitung mit dem richtigen
Setzgerat.

Fiir die Verarbeitung der SC
Befestiger stehen unterschiedliche
Setzgerate zur Auswahl.

Diese richtet sich nach der zu
verabeitenden Anzahl von
Befestigern und anderen
Handhabungskriterien wie
Arbeitsplatz, Ergonomie, etc.

Setzgerdt CF40

Handgerat mit Schraubenfiihrung
und Tiefenanschlag fiir Kleinserien.

Stand: September 2006

Vorbohren:

Die Bohrflligel bohren das Holz
grofBer auf als auf den
Gewindedurchmesser. Das
Befestigergewinde kommt mit dem
Holz nicht in Beriihrung. Es
verankert sich im Stahltrager.

Durchdringen:

Die Bohrspitze durchdringt den
Stahltrager in kiirzester Zeit. Nach
dem Durchbohren prallen die
Bohrfliigel auf den Stahl auf und
brechen ab.

TORX-Angriff

: Samtliche

|/ Befestiger sind
mit einem TORX-
Angriff ausgesta-
ttet. Dadurch
kénnen die hohen
Auszugsmomente
Ubertragen wer-
A= den.

Der Klingenver-
schleifd reduziert sich um ein Viel-
faches.

Setzgerat CF250

Schrauben

Rationelle Holzbodenmontage
auf Metallkonstruktionen

Gewindeformen/Befestigen:
Der sanfte Gewindeeinlauf
ermoglicht die Ausformung des
Gegengewindes ohne extreme
Eindrehmomente.

Die Gewindesteigung bestimmt den
Vorschub des Befestigers. Schlief3lich
senkt sich der Kopf ins Holz ein. Die
Unterkopfrippen erleichtern das
Einsenken.

Der Tiefenanschlag schaltet die
Funktion des Setzgerates ab.

Die Geometrie
des TORX erlaubt
anstelle eines
punktuellen
Angriffs einen
Flachenangriff.
Dadurch
vermeiden wir
Kerb-spannung
und erreichen
niedrige
Flachenpressung

Setzgerat CF250P

Fiir die bequeme Montage in
aufrechter Kérperhaltung. Bohrdruck
muss durch den Verarbeiter erbracht
werden.

Hohe Setzleistung.

Fir die komfortable und automati-
sierte Montage in aufrechter
Koérperhaltung. Der Bohrdruck wird
durch pneumatischen Vorschub
erbracht. Einsatz fiir hohe
Setzleistungen, auch bei Grof3serien.

© 2006 Metall- und Service Center
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SCI

Boden- und Wandschrauben

Direktmontage von Holz-Innenverkleidungen

auf Stahl oder Aluminium

B J EE——T Rationelle und sichere Montage von
——| Innenverkleidungen auf Stahl- oder
1.1 ' Aluminiumkonstruktionen im
L TSE . Karosseriebau.

-J]|l|||||.!::|l_!l.!!|i?!!l]'.".'"i'-

Mit der SCI befestigen Sie miihelos
. Plywoodplatten an der Wand bzw.
| uber Kopf.

M- . _Ll'.i\"'H_‘?.\:t

det

|! In einem Arbeitsgang Bohren,
Gewindeformen und Befestigen.
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STEINET 623

Kalk- und Rost-
entferner

Flussiges, stark saures, inhibier-
tes Produkt, welches rasch und
grindlich Rost, Zunder und Kalk
entfernt.

Anwendungsbereich: Zum Ent-
rosten und Entzundern von Eisen,
Beizen von Aluminium, Reinigen
von rostfreiem Stahl und zum
Entkalken von Wassersystemen.
Findet generell Anwendung zum
Entrosten und Reinigen von Fahr-
zeugen und deren Bestandteile,
sowie zum Entkalken und Reini-
gen von Autowaschraumen, Heiz-
schlangen usw.

Spezielle Eigenschaften:
Entfernt die Korrosionsprodukte
und schont die Metalle.

VerpackungsgroBen:
29 kg Kanister
200 kg FaB

720 kg Container

Aluminiumreiniger

STEINET 606

Aluminium-
Reiniger
(Enthalt FluBsaure)

Gibt schmutzigem und korrodier-
tem Aluminium wieder neuen

Glanz und frisches Aussehen.

Anwendungsbereich: Reinigt u.
beizt Aluminium sowie dessen
Legierungen. Speziell geeignet
fir das Reinigen von Tank- und
Kastenwagen, Containern und
Fahrzeugaufbauten aus Alu-
minium. STEINET 606 darf nicht
auf Glas, Aluminiumfelgen und
eloxierten Flachen eingesetzt
werden!

Wirkungsart: Der aufhellende
Reinigungseffekt ist der Beizwir-
kung, d.h. dem Auflosen der kor-
rodierten Schicht zuzuschreiben.

VerpackungsgroBen:
23 kg Kanister
200 kg FaB

STEINET 623

Aufspriihen - Beizen - Lackieren
Steinet 623 ist ein flissiges, saures Produkt. | [

Anwendungsbereich:

OO [ | OO

S

Beizen von Aluminium, Entrosten und Entzundern
von Eisen, Reinigen von rostfreiem Stahl

Behandlungsdauer: 5 bis 10 Minuten

Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center
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Fertigteile

Fertigteile

Beispielbild Bezeichnung

Verladehilfen aus Aluminium

Fertigkoffer in unterschiedlichen Ausfiihrungen
in Klemmbau- oder Nietbauweise

1SI1IVIZIdS-NTV dHI

ANBA- Schiebeverdecke in allen
Variationen

Dachspoiler, Dachhauben und Dachschilder incl.
Befestigungsmaterial fiir alle géngigen Fahrzeugtypen.

Dover Roller- Rolladensysteme
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Fertigteile

Verladehilfen aus Aluiminium

Profile
Fertige Laderampen

- in verschiedensten Standardausfiihrungen

- Sonderausfiihrungen

- Garantie: 2 Jahre ab Auslieferung fiir sémtliche auf
Konstruktionsabweichungen zuriickzufiihrenden Defekte.

- Zertifikation nach DIN EN 1SO 9001 mit TUV Rheinland

www.metall-center.at

Anwendungsbereich:

fir Fahrzeuge mit Bereifung bzw. Gummiketten
Landwirtschaft

- Bau

Logistik

Lasten aller Art

()]
=
[
-
=
=)
£
()]
L

Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center 49




Fertigteile

E Laderampen-Profile Legierung EN AW 7020 T6
e
> Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lange kg/lfm
r
C 101001990 Zungenprofil 8000 7,10
' K- 10184
1 250 mm
wn
o
m auf Anfrage Scharnierprofil Anfrage 4,18
N K-10952
r
— Laderampen-Profile Legierung EN AW 6060 T6
wn
Artikelnr Querschnitt Bezeichnung Lénge kg/lfm
101001909 Grundprofil 7600 4,58
K-9248
2 35 x 200 mm
Q
Anfrage ==, Langeprofil Anfrage 3,25
I K-12896
|1' | 52 x 120 mm
I! A
L
B-
Anfrage ) Langstragerverstarkung Anfrage 1,44
f K-12905
S
Anfrage Querprofil Anfrage 2,78
1 _ K-12895
. ead™®
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Fertigteile

Fertige Laderampen

Aluminium Laderampen fiir verschiedenste Anwendungsbereiche und Gewichtsklassen.

www.metall-center.at
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Die Rampen fiir Typ M070 und
M200 sind mit und ohne
Seitenrand erhaltlich.

Bei Bestellungen von Rampen

ohne Rand Buchstabe “S”
am Codeende hinzufiigen.

Stand: September 2006

Fertigteile
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Fertigteile

ANBA-Faltverdeck

-cdas andere Verdeckgestell-
hat, was andere gerne hatten:

Durchdachte Qualitat”

center.at
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Fertigteile

KLL/KLS
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Fertigteile

www.metall-center.at
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Fertigteile

Dachspoiler

Dachspoiler, Dachhauben und Dachschilder
aus GFK in weif3 (dhnlich RAL 9010)
inkl. vormontierter Halterungen fiir verschiedenste Fahrzeugtypen.

1SI1IVIZIdS-NTV dHI

Dachspoiler 3D Dachhaube

Diese Produkte sind keine Lagerware und deshalb
mit geringer Liefererzeit bei uns erhaltlich.
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Fertigteile

www.metall-center.at

Das fortschrittliche Rolladen-
system aus 30 mm Aluminium-
Hohlprofilen fur Mehrzweck-
fahrzeuge mit mehreren Lade-
6ffnungen -wo Schnelligkeit
und Leistungsfihigkeit
wichtig sind.
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Fertigteile

NYLOY

Dies ist ain Rollagan fir hoha Anspriche, h allt aus 30 mm
brelten, Ineinandergrailendan Aluminium-Hohlprofilen mit glatten
AuBenfiichen, Der Rolladan ist sine fortschrittliche Konstruktion
mit hoher Witterungsbestandigkeit und Robusthelt, der sich
ghl:hnﬂm leicht und schnell bedienen 1ABL

ur Ausristung gehdrt ein dber ginen Doppolhandgrit
betatigtes Treibstangenschlof von bewihrier Konstruktion.
Der Aolladen wird als kompletter Satz in Aufroll- und
Dachzugbauart gelletert mit allen Dichtungen, Verschiug
und Fedorrolle.
Eine weltere Basonderhell in der Dachzug-Ausidhrung st
die Umienk-rolla, walche dia Reibung im ang yon
dar senkrechien in die waagerechie Lage beseltigl. Der
Rolladen wird durch eing robuste Rolle mit sinem
Durchmesser von 80 mm aufgezogen, die eine starke
Spiralleder enthall. Die Rolienenden sind als massive
w;lml‘-'rl.ﬂnimulmmrl ausgetihrt und die

llenenden laulen in formgepreBien Nylon-

Lager. Diese Lager sind wiedarum auf
verzinkie Scheiben mantiert, die verschiedene
Beintlnunnarndqpltl:hhlm bigtan.
Die Rolladen dar Roihe Nyloy 30 sind fir den
Eintau in Mehrzweckiahrzeugen und solchen
mit mahreran Ladedifnungen mit Off-
nungsmalen von 300 bis zu 1800 mm im Quadrat
vorgesehen. Dis Mindestbraite flr den
Einbau von Vaerschilssen batrigt B80 mm.
Fir technische Einzelheiten in bozug aul
Einbaumafe und Gewichie sishe latzie Seile.
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NYLOY 30

Rolladen der Aufroll-
und Dachzugbauart
Studieren Sie die Dia-
gramme sorgfaltig,
bevor Sie Ihren Rolladen
bestellen. Sie zeigen ver-
schiedene Einbaumdg-
lichkeiten zwischen oder
hinter den Saulen.
Geben Sie die lichte
Breite [B] und die
gewiinschte Einbauart,
d.h. Methode 1 oder
Methode 2 an.

Umilenkrolle

Fertigteile

NYLOY 30

Rolldden, nach ihren angaben
hergestellt.

DACHZUGBAUART

Bendotigte Blende ist konstant

AUFROLLBAUART

Die bendtigten Blenden
ersehen Sie aus Tabelle A.

Die nachstehenden Tabellen geben die Hauptabmessungen und Gewichte von Rolladen in Abhangigkeit von Offnungsbreite und Offnungshéhe.

TABELLE A

Offtnungshdhe
500 mm
750 mm

1000 mm
1250 mm
1500 mm
1800 mm

TABELLEB

Offnungsbreite
500 mm
750 mm

1000 mm
1250 mm
1500 mm
1750 mm

Durchmesser des ganz aufgeroliten Rollidens

130 mm

150 mm

175 mm

185 mm

195 mm

210 mm

Oftnungshéhe Bruttogewicht

1000 mm 23 kg
1250 mm 31kg
1250 mm 36 kg
1500 mm 46 kg
1500 mm 52 kg
1500 mm 57 kg

Die obere Blende muB tief genug sein, um
den ganz aufgeroliten Rolladen
abzudecken. Der Abstand zwischen
Rollenachse und oberer Blende muf genau
die Halfte des Durchmessers des ganz
aufgerolliten Rolladens plus 8 mm
betragen.

Die angegebenen Gewichte gelten fir
Aufroll-Rolladen komplett mit allem Zu-
behor und dienen nur als Richtlinie, da die
Gewichte infolge von Materialtoleranzen
gewissen Abweichungen unterworfen sind.

Stand: September 2006 ~ © 2006 Metall- und Service Center 61

www.metall-center.at

[
—
()]
o+
=
=)
£
()}
L




1SI1IVIZIdS-NTV dHI

Allgemeine Geschaftsbedingungen

I. Geltung/Angebote

1.

Diese Allgemeinen Verkaufsbedingungen gelten fir alle — auch zukinftigen — Vertrage mit
Unternehmen, jur. Personen des 6ffentlichen Rechts und 6ffentlich rechtlichen Sondervermégen tiber
Lieferungen und sonstige Leistungen unter Einschluf von Werkvertragen und der Lieferung nicht
vertretbarer Sachen. Bei Streckengeschéften gelten erganzend die Bedingungen der Preisliste des
beauftragten Lieferwerkes. Einkaufsbedingungen des Kéufers werden auch dann nicht anerkannt,
wenn wir ihnen nicht nochmals nach Eingang bei uns ausdriicklich widersprechen.

2. Unsere Angebote sind freibleibend. Miindliche Vereinbarungen und Zusicherungen unserer
Angestellten im Zusammenhang mit dem Vertragsschlu} werden erst durch unsere schriftliche
Bestatigung verbindlich.

3. Mafigebend fiir die Auslegung von Handelsklauseln sind im Zweifel die Incoterms in ihrer jeweils
neuesten Fassung.

Il.Preise

1. Sofern nichts anderes vereinbart, gelten die Preise und Bedingungen der bei Vertragsschluf giiltigen
Preisliste.

2. Andern sich spater als vier Wochen nach Vertragsschlu® Abgaben oder andere Fremdkosten, die im

vereinbarten Preis enthalten sind, oder entstehen sie neu, sind wir im entsprechenden Umfang zu einer
Preisanderung berechtigt.

1ll.Zahlungen und Verrechnung

1.

Falls nichts anderes vereinbart oder in unseren Rechnungen angegeben, ist der Kaufpreis sofort nach
Lieferung ohne Skontoabzug féllig und in der Weise zu zahlen, daf3 wir am Falligkeitstag iiber den
Betrag verfiigen konnen. Kosten des Zahlungsverkehrs tragt der Kaufer. Ein Zuriickbehaltungsrecht
und eine Aufrechnungsbefugnis stehen dem Kaufer nur insoweit zu wie seine Gegenanspriiche
unbestritten oder rechtskraftig festgestellt sind.

Bei Uberschreitung des Zahlungszieles oder bei Verzug berechnen wir Zinsen in Hohe von 8 %-
Punkten tiber dem Basiszinssatz, es sei denn hohere Zinssétze sind vereinbart. Die Geltendmachung
eines weiteren Verzugsschadens bleibt vorbehalten.

Der Kaufer kommt spétestens 10 Tage nach Falligkeit unserer Forderung in Verzug, ohne da es einer
Mahnung bedarf.

. Wird nach AbschluB des Vertrages erkennbar, da8 unser Zahlungsanspruch durch mangelnde

Leistungsfahigkeit des Kaufers gefahrdet wird, oder gerat der Kaufer mit einem erheblichen Betrag in
Zahlungsverzug oder treten andere Umsténde ein, die auf eine wesentliche Verschlechterung der
Leistungsfahigkeit des Kaufers nach Vertragsschluf3 schlieen lassen, stehen uns die Rechte aus § 1052
ABGB zu. Wir sind dann auch berechtigt, alle noch nicht félligen Forderungen aus der laufenden
Geschaftsverbindung mit dem Kaufer fallig zu stellen.

Ein vereinbartes Skonto bezieht sich immer nur auf den Rechnungswert ausschlieflich Fracht und
setzt den vollstandigen Ausgleich aller falligen Verbindlichkeiten des Kaufers im Zeitpunkt der
Skontierung voraus. Soweit nichts anderes vereinbart, beginnen Skontofristen ab Rechnungsdatum.

IV.Ausfiihrung der Lieferungen, Lieferfristen und —termine

1.

2.

Unsere Lieferverpflichtung steht unter dem Vorbehalt richtiger und rechtzeitiger Selbstbelieferung, es
sei denn, die nicht richtige oder verspatete Selbstbelieferungist durch uns verschuldet.

Angaben zu Lieferzeiten sind annahernd. Lieferfristen beginnen mit dem Datum unserer
Auftragsbestatigung und gelten nur unter der Voraussetzung rechtzeitiger Klarstellung aller
Einzelheiten des Auftrages und rechtzeitiger Erfiillung aller Verpflichtungen des K&ufers, wie z.B.
Beibringung aller behérdlichen Bescheinigungen, Gestellung von Akkreditiven und Garantien oder
Leistungen von Anzahlungen.

Fiir die Einhaltung von Lieferfristen und — terminen ist der Zeitpunkt der Absendung ab Werk oder
Lager maf3gebend. Sie gelten mit Meldung der Versandbereitschaft als eingehalten, wenn die Ware
ohne unserVerschulden nicht rechtzeitig abgesendet werden kann.

Im Falle des Lieferverzugs kann uns der Kéufer eine angemessene Nachfrist setzen und nach deren
erfolglosem Ablauf insoweit vom Vertrag zuriicktreten, als der Vertrag noch nicht erfillt ist.
Schadensersatzanspriiche richten sich in solchen Féllen nach Abschnitt XI dieser Bedingungen.

V.Eigentumsvorbehalt

62

1.

Alle gelieferten Waren bleiben unser Eigentum (Vorbehaltsware) bis zur Erfullung samtlicher
Forderungen, insbesondere auch der jeweiligen Saldoforderungen, die uns im Rahmen der
Geschaftsbeziehung zustehen (Saldovorbehalt). Dies gilt auch fir kiinftig entstehende und bedingte
Forderungen, z.B. aus Akzeptantenwechseln, und auch, wenn Zahlungen auf besonders bezeichnete
Forderungen geleistet werden. Dieser Saldovorbehalt erlischt endgiiltig mit dem Ausgleich aller im
Zeitpunkt der Zahlung noch offenen und von diesem Saldovorbehalt erfaf3ten Forderungen.

Die be- und verarbeitete Ware gilt als Vorbehaltsware im Sinne der Nr. 1. Bei Verarbeitung, Verbindung
und Vermischung der Vorbehaltsware mit anderen Waren durch den Auftraggeber steht uns das
Miteigentum anteilig an der neuen Sache zu im Verhiltnis des Rechnungswertes der Vorbehaltsware
zum Rechnungswert der anderen verwendeten Waren. Erlischt unser Eigentum durch Verbindung oder
Vermischung, so ibertragt der Auftraggeber uns bereits jetzt die ihm zustehenden Eigentumsrechte an
dem neuen Bestand oder der Sache im Umfang des Rechnungswertes der Vorbehaltsware und
verwahrt sie unentgeltlich fiir uns. Unsere Miteigentumsrechte gelten als Vorbehaltsware im Sinne der
Nr. 1.

Der Kéufer darf die Vorbehaltsware nur im gewohnlichen Geschéaftsverkehr zu seinen normalen
Geschéftsbedingungen und solange er nicht in Verzug ist, verauflern, vorausgesetzt, dass die
Forderungen aus der Weiterverauf3erung gem. Nrn. 4 bis 6 auf uns iibergehen. Zu anderen Verfiigungen
iiber dieVorbehaltsware ist er nicht berechtigt.

Die Forderungen aus der WeiterverdufRerung der Vorbehaltsware werden zusammen mit samtlichen
Sicherheiten, die der Kaufer fiir die Forderung erwirbt, bereits jetzt an uns abgetreten. Sie dienen in
demselben Umfang zur Sicherung wie die Vorbehaltsware. Wird die Vorbehaltssware vom Kaufer
zusammen mit anderen, nicht von uns verkauften Waren verauf3ert, so wird uns die Forderung aus der
Weiterverauferung im Verhéltnis des Rechnungswertes der Vorbehaltsware zum Rechnungswert der
anderen verkauften Waren abgetreten. Bei der Verduferung von Waren, an denen wir
Miteigentumsanteile gem. Nr. 2 haben, wird uns ein unserm Miteigentumsanteil entsprechender Teil
abgetreten.

Der Kaufer ist berechtigt, Forderungen aus der Weiterverduferung einzuziehen. Diese
Einziehungserméchtigung erlischt im Falle unseres Widerrufs, spatestens aber bei Zahlungsverzug,
Nichteinldsung eines Wechsels oder Antrag auf Er6ffnung eines Insolvenzverfahrens. Von unserem
Widerrufsrecht werden wir nur dann Gebrauch machen, wenn nach Abschluf3 des Vertrages erkennbar
wird, daf3 unser Zahlungsanspruch aus diesem oder aus anderen Vertragen mit dem Kaufer durch
dessen mangelnde Leistungsfahigkeit gefahrdet wird. Auf unser Verlangen ist der Kaufer verpflichtet,
seine Abnehmer sofort von der Abtretung an uns zu unterrichten und uns die zur Einziehung
erforderlichen Unterlagen zu geben.

. Von eine Pfandung oder sonstigen Beeintrachtigungen durch Dritte hat uns der Kaufer unverziiglich zu

unterrichten. Der Kaufer tragt alle Kosten, die zur Aufhebung des Zugriffs oder zum Riicktransport der
Vorbehaltsware aufgewendet werden miissen, soweit sie nicht von Dritten ersetzt werden.

. Gerédt der Kaufer in Zahlungsverzug oder lost er einen Wechsel bei Falligkeit nicht ein, sind wir

berechtigt, die Vorbehaltsware zuriickzunehmen und zu diesem Zweck gegebenenfalls den Betrieb des
Kaufers zu betreten. Gleiches gilt, wenn nach Abschluf3 des Vertrages erkennbar wird, dass unser
Zahlungsanspruch aus diesem oder aus anderen Vertragen mit dem Kaufer durch dessen mangelnde
Leistungsfahigkeit geféhrdet wird. Die Riicknahme ist kein Rucktritt vom Vertrag. Vorschriften der
Konkursordnung bleiben unberiihrt.

Ubersteigt der Rechnungswert der bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen
einschlieBlich Nebenfordrungen (Zinsen; Kosten 0.4) insgesamt um mehr als 50 v.H., sind wir auf
Verlangen des Kaufers insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach unsererWahl verpflichtet.
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VI.Giiten,Maf3e und Gewichte

1.

Giiten und MaRe bestimmen sich nach den bei Vertragsschlu geltenden DIN/EN/O-Normen bzw.
Werkstoffblattern, mangels solcher nach Handelsbrauch. Bezugnahmen auf Normen,
Werkstoffblatter oder Werks-Priifbescheinigungen sowie Angaben zu Giiten, Maf3en , Gewichten und
Verwendbarkeit sind keine Zusicherung oder Garantien, ebenso wenig Konformitatserklarungen,
Herstellerklarungen und entsprechende Kennzeichen wie CE und GS.

Fir die Gewichte ist die von uns oder unserem Vorlieferanten vorgenommene Verwiegung
mafgebend. Soweit rechtlich zuléssig, kénnen Gewichte ohne Wagung nach Norm ermittelt werden.
Unberiihrt bleiben die in der Republik Osterreich iiblichen Zu- und Abschldge (Handelsgewichte). In
der Versandanzeige angegebene Stiickzahlen, Bundzahlen o.a. sind bei nach Gewicht berechneten
Waren unverbindlich. Sofern nicht tblicherweise eine Einzelverwiegung erfolgt, gilt jeweils das
Gesamtgewicht der Sendung. Unterschiede gegeniiber den rechnerischen Einzelgewichten werden
verhaltnismapig auf diese verteilt.

VII.Abnahmen

1.

Wenn eine Abnahme vereinbart ist, kann sie nur in dem Lieferwerk bzw. unserem Lager sofort nach
Meldung der Abnahmebereitschaft erfolgen. Die personlichen Abnahmekosten tragt der Kaufer, die
sachlichen Abnahmekosten werden ihm nach unserer Preisliste oder der Preisliste des Lieferwerkes
berechnet.

Erfolgt die Abnahme ohne unser Verschulden nicht, nicht rechtzeitig oder nicht vollstandig, sind wir
berechtigt, die Ware ohne Abnahme zu versenden oder auf Kosten und Gefahr des Kaufers zu lagern
und ihm zu berechnen.

VIII Versand, Gefahreniibergang, Verpackung, Teillieferung

. Wirbestimmen Versandweg und —mittel sowie Spediteur und Frachtfiihrer.

2.

Vertragsgemaf versandfertig gemeldete Ware muf3 unverziglich abgerufen werden, andernfalls sind
wir berechtigt, sie nach Mahnung auf Kosten und Gefahr des Kéufers nach unserer Wahl zu versenden
oder nach eigenem Ermessen zu lagern und sofort zu berechnen.

. Wird ohne unserVerschulden der Transport auf dem vorgesehenen Weg oder zu dem vorgesehenen Ort

in der vorgesehenen Zeit unmaglich, so sind wir berechtigt, auf einem anderen Weg oder zu einem
anderen Ort zu liefern; die entstehenden Mehrkosten tragt der Kaufer. Dem K&ufer wird vorher
Gelegenheit zur Stellungnahme gegeben.

Mit der Ubergabe der Ware an einen Spediteur oder Frachtfiihrer, spatestens jedoch mit Verlassen des
Lagers oder des Lieferwerks geht die Gefahr, auch die einer Beschlagnahme der Ware, bei allen
Geschéften, auch bei franko- und frei-Haus-Lieferungen, auf den Kaufer tiber. Fiir Versicherung sorgen
wir nur auf Weisung und Kosten des Kéufers. Pflicht und Kosten der Entladung gehen zu lasten des
Kaufers.

Die vom Kaufer gewiinschte oder von uns bzw. unserem Lieferwerk fiir notwendig erachtete
Verpackung wird als entgeltlich verrechnet. Fiir Schutz- und/oder Transporthilfsmittel sorgen wir nach
unserer Erfahrung auf Kosten des Kaufers. Kosten des Kaufers fiir eine eigene Entsorgung der
Verpackung tibernehmen wir nicht.

. Wir sind zu Teillieferungen in zumutbarem Umfang berechtigt. Brancheniibliche Mehr- und

Minderlieferungen der abgeschlossenen Menge sind zuléssig.

IX.Abrufauftrage/fortlaufende Lieferungen

1.

Bei Abschliissen mit fortlaufender Auslieferung sind uns Abrufe und Sorteneinteilung fiir ungeféhr
gleiche Monatsmengen aufzugeben; andernfalls sind wir berechtigt, die Bestimmungen nach billigem
Ermessen selbst vorzunehmen.

Uberschreiten die einzelnen Abrufe insgesamt die Vertragsmenge, so sind wir zur Lieferung der
Mehrmenge berechtigt, aber nicht verpflichtet. Wir kénnen die Mehrmenge zu den bei dem Abruf bzw.
der Lieferung giiltigen Preisen berechnen.

X. Haftung fir Sachmangel

Ist der Kauf fir beide Vertragspartner ein Handelskauf, ist die Ware gemaf3 § 367 HGB durch den Kaufer
unverziiglich nach Ablieferung zu untersuchen und sind Sachméngel der Ware unverziiglich
anzuzeigen. Méngel, die auch bei sorgfaltigster Priifung innerhalb dieser Frist nicht entdeckt werden
kénnen, sind — unter sofortiger Einstellung etwaiger Be- und Verarbeitung — unverziiglich nach
Entdeckung, spatestens vor Ablauf der vereinbarten oder gesetzlichen Gewahrleistungssfrist
schriftlich anzuzeigen.

Bei berechtigter, fristgerechter Mangelriige konnen wir nach unserer Wahl den Mangel beseitigen oder
eine mangelfreie Ware liefern (Nacherfiillung). Bei Fehlschlagen oder Verweigerung der Nacherfiillung
kann der Kaufer nach erfolglosem Ablauf einer angemessenen Frist vom Vertrag zuriicktreten oder den
Kaufpreis mindern. Ist der Mangel nicht erheblich oder ist die Ware bereits verarbeitet oder
umgestaltet, steht ihm nur das Minderungsrecht zu.

. Aufwendungen im Zusammenhang mit der Nacherfiillung iibernehmen wir nur, soweit sie im

Einzelfall, insbesondere im Verhaltnis zum Kaufpreis der Ware, angemessen sind. Aufwendungen, die
dadurch entstehen, daf? die verkaufte Ware an einem anderen Ort als den vereinbarten Erfiillungsort
verbracht worden ist, (ibernehmen wir nicht, es sei denn, dies entspréache ihrem vertragsgemafen
Gebrauch.

Nach Durchfiihrung eine vereinbarten Abnahme der Ware durch den Kaufer ist die Riige von Mangeln,
die bei der vereinbarten Art der Abnahme feststellbar waren, ausgeschlossen. Ist dem Kaufer eine
Mangel infolge Fahrléassigkeit unbekannt geblieben, kann er Rechte wegen diese Mangels nur geltend
machen, wenn wir den Mangel arglistig verschwiegen oder eine Garantie fiir die Beschaffenheit der
Sache ibernommen haben.

. Gibt der Kéufer uns nicht unverziiglich Gelegenheit, uns von dem Mangel zu {iberzeugen, stellt er

insbesondere auf Verlangen die beanstandete Ware oder Proben davon nicht unverziiglich zu
Priifzwecken zur Verfiigung, entfallen alle Rechte wegen des Sachmangels.

Bei Waren, die als deklassiertes Material verkauft worden sind, stehen dem K&ufer beziiglich der
angegebenen Deklassierungsgriinde und solcher Méngel, mit denen er tiblicherweise zu rechnen hat,
keine Rechte aus Sachmangeln zu. Beim Verkauf von Ila-Ware ist unsere Haftung wegen Sachméngeln
ausgeschlossen.

Unsere Haftung aus dem Fehlen zugesicherter Eigenschaften richtet sich nach dem Abschnitt XI dieser
Bedingungen.Riickgriffsrechte des K4ufers nach § 933 Abs. 3ABGB bleiben unberiihrt.

Xl.Allgemeine Haftungsbegrenzung und Verjahrung

1.

Wegen Verletzung vertraglicher und auRervertraglicher Pflichten, insbesondere wegen Unméglichkeit,
Verzug, Verschulden bei Vertragsanbahnung und unerlaubter Handlung haften wir — auch fiir unsere
leitenden Angestellten und sonstigen Erfiillungsgehilfen — nur in Fallen des Vorsatzes und der groben
Fahrlassigkeit, beschrankt auf den bei Vertragsschluf® voraussehbaren vertragstypischen Schaden. Im
Ubrigen ist unsere Haftung, auch fiir Mangel- und Mangelfolgeschaden, ausgeschlossen.

Diese Beschrankungen gelten nicht bei schuldhaftem Verstof3 gegen wesentliche Vertragspflichten,
soweit die Erreichung des Vertragszwecks gefahrdet wird, beim Fehlen zugesicherter Eigenschaften,
sowie in Fallen zwingender Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz. Die Regeln iiber die Beweislast
bleiben hievon unberiihrt.

Soweit nichts anderes vereinbart, verjahren vertragliche Anspriiche, die dem Kaufer gegen uns aus
Anla und im Zusammenhang mit der Lieferung der Ware entstehen, ein halbes Jahr nach Ablieferung
der Ware. Diese Frist gilt auch fiir solche Waren, die entsprechend ihrer Ublichen Verwendungsweise
fiir ein Bauwerk verwendet werden und dessen Mangelhaftigkeit verursacht haben, es sei denn, diese
Verwendungsweise wurde schriftlich vereinbart.

XiI.Erfullungsort, Gerichtsstand und anzuwendendes Recht

1.

Erfiillungsort fiir unsere Lieferungen ist bei Lieferung ab Werk da Lieferwerk, bei den ibrigen
Lieferungen unser Lager. Gerichtsstand ist nach unserer Wahl der Sitz unserer Hauptniederlassung
oder Sitz des Kaufers. 2. Fiir alle Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Kaufer gilt in Erganzung zu
diesen Bedingungen das osterreichische unvereinheitlichte Recht insbesondere des ABGB/HGB. Die
Bestimmungen des Wiener UnUbereinkommens vom 11. April 1980 iiber Vertrige iiber den
internationalen Warenkauf finden keine Anwendung.
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Europdische Normen

whd
Aluminium und Aluminiumlegierungen Zusammenhang mit ;_’
EN-NORM Titel (EN-Norm) DIN-Normen
Grundnormen Ersatz fiir )
EN-573-3 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Chemische Zusammensetzung und Form von DIN 1712-3 cC
Halbzeug - Teil 3: Chemische Zusammensetzung DIN 1725-1 m
EN-573-4 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Chemische Zusammensetzung und Form von DIN 1712-3 (@)
Halbzeug - Teil 4: Erzeugnisformen DIN 1725-1
|
Stranggepresste und gezogene Erzeugnisse Ersatz fiir —
—
EN 754-1 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Gezogene Stangen und Rohre - Teil 1: DIN 1746-2
Technische Lieferbedingungen DIN 1747-2 ©
EN 754-1 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Gezogene Stangen und Rohre - Teil 1: DIN 1746-1 +
Technische Lieferbedingungen DIN 1747-1 d)
EN 754-3 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Gezogene Stangen und Rohre - Teil 3: DIN 1798 E
Rundstangen, Grenzma[3e und Formtoleranzen
[ ]
EN 754-6 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Gezogene Stangen und Rohre - Teil 6: DIN 1797 ;
Sechskantstangen, Grenzmaf3e und Formtoleranzen
EN 755-1 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 1746-2, DIN 1747-2 ;
Teil 1: Technische Lieferbedingungen DIN 1748-2
EN 755-2 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 1746-01, DIN 1747-01 ;
Teil 2: Mechanische Eigenschaften DIN 1748-01
EN 755-3 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 1799
Teil 3: Rundstangen, Grenzabma[3e und Formtoleranzen
EN 755-4 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 59 700
Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmaf3e und Formtoleranzen
EN 755-5 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 1770
Teil 5: Rechteckstangen, Grenzabma(3e und Formtoleranzen
EN 755-7 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 9107
Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmaf3e und Formtoleranzen
EN 755-9 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile - DIN 1748-4
Teil 9: Profile, Grenzabma[3e und Formtoleranzen
EN 485-1 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Bénder, Bleche und Platten - DIN 1745-2
Teil 1: Technische Lieferbedingungen
EN 485-2 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Bénder, Bleche und Platten - DIN 1745-1
Teil 2: Mechanische Eigenschaften DIN 1788
EN 485-3 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Bénder, Bleche und Platten - DIN 59 600
Teil 3: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen fiir warmgewalzte Erzeugnisse
EN 485-4 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Bénder, Bleche und Platten - DIN 1783
Teil 4: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen fiir kaltgewalzte Erzeugnisse DIN 1784
EN 1386 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Bleche mit eingewalzten Mustern - DIN 59 605

Spezifikationen

Werkstoffzusammensetzung Aluminium und Aluminiumlegierungen EN-Norm 573-3/-4
Halbzeug Festigkeitseigenschaften Techn. Lieferbedingungen Ma[3e
Walzerzeugnisse

Bleche, Bénder iiber 0,35 mm EN 485-2 EN 485-1 EN 485-4

Bleche mit eingewalztem Muster (z.B. Warzenbleche) EN 485-2 EN 1386 EN 1386

Platten EN 485-2 EN 485-1 EN 485-3/-4

Stranggepresst- und Ziehprodukte

Rechteckstangen gepresst EN 755-2 EN 755-1 EN 755-5
Winkelprofile, U-Profile, T-Profile, Z-Profile EN 755-2 EN 755-1 EN 755-9
Rohre gepresst EN 755-2 EN 755-1 EN 755-9
Rundstangen gepresst EN 755-2 EN 755-1 EN 755-3
Rundstangen gezogen EN 754-2 EN 754-1 EN 754-3
Vierkantstangen gepresst EN 755-2 EN 755-1 EN 755-4
Vierkantstangen gezogen EN 754-2 EN 754-1 EN 754-4
Sechskantstangen gepresst EN 755-2 EN 755-1 EN 755-6
Sechskantstangen gezogen EN 754-2 EN 754-1 EN 754-6
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